”Spar inntil 50% og ok kvaliteten!”
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Investeringer i en solid maskinpark Vi fokuserer bade internt og eksternt - vare kragemaskiner handterer ogsa
har gjort det mulig for oss til & for & oppna en maksimal utnyttelse av valsing av krager til lzsflenser
handtere de fleste oppdrag innen kompetansen. Var lange og brede - Dimensjoner i fra 2 - 6” rgr
rgrbgying. En god maskinpark erfaring i bransjen gjer oss rustet - Vi kvalifiserer prosedyrer

er vel og bra men det er vare til enhver utfordring. i henhold til kundens behov

fagarbeidere som gjar forskjellen.
- var maskinpark handterer opp til 4” rgr

Det finnes store fordeler ved a - handterer de fleste materialer
bgye rar kontra det a sveise raor. (eks. 316L, Carbon og Titan)
Den starste fordelen er gkonomi. - prosedyrer iht NORSOK,
ANSI/ASME B.31.3
Menneskene i selskapet spiller den - CNC programmering
avgjgrende rollen for at produktet - tegninger programmeres og lagres
skal leveres til rett tid, rett pris isometrisk (behandler ogsa ferdige
og ikke minst til rett kvalitet. iso-tegninger fra kunde) k

Boyekapasitet i mm veggtykkelse for rarbgyemaskin 40120-3A-CNC (Bgyeradius R= 2 x D)

A 106 Gr-B 333Gr6 API 5L-X52 316L Duplex 22 cr. Super duplex Titan Gr 2 Cu/Ni 9010 6MO
Pipe Dia.:
2" (60,3mm) 20 20 14 20 10 8 20 20 14
3" (88,9mm) 3 3 55 3 4 3 8 10 55
4"(114,3mm) 4 4 3 4 2 [0] 4 6 3

Boyekapasitet i mm veggtykkelse for rarbgyemaskin DB 2060 K-4W-D (Bgyeradius R= 2 x D)

Pine DI A 106 Gr-B 333Gr6 API 5L-X52 316L Duplex 22 cr. Super duplex Titan Gr 2 Cu/Ni 9010 6MO
ipe Dia.:
1”(33,4mm) 8 8 7 6 3 2 6 10 6
11/4"(42,2mm) 12 12 8,5 6 3 0 10 15 6
11/2"(48,3mm) 10 10 7 5 2 [0] 3 15 5
2" (60,3mm) 5 5 3,5 2 0 0 4 8 35
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